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LEGENDA MATERIALU

SIGIOIOIOIIOIOXORCR0)

POROTHERM 30 AKU SYM, MALTA POROTHERM Profi
PEVNOST 10MPa

POROTHERM 24 PROFI, MALTA POROTHERM Profi
PEVNOST 10MPa

POROTHERM 11,5 AKU, MALTA POROTHERM Profi
PEVNOST 10MPa

POROTHERM 8 P+D, MALTA POROTHERM Profi
PEVNOST 10MPa

TEPELNA IZOLACE EPS GREYWALL

TEPELNA IZOLACE-ISOVER EPS 1508

ZB - C 20/25, OCEL B500

PROSTY BETON C20/25

PUVODNI ZEMINA

ZEMINA NASYPANA - ZHUTNENA
STERKOVY NASYP FRAKCE 4/8
STERKOVY NASYP FRAKCE 8/16

HYDROIZOLACE-BITALBIT S + DEKGLASS G200

CHRANICKA DN 250 PRO ROZVDOD DESTOVE KANALIZACE

CHRANICKA DN 250 PRO ROZVDOD SPLASKOVE KANALIZACE

CHRANICKA DN 100 PRO ROZVDOD PLYNU

CHRANICKA DN 100 PRO ROZVDOD VODOVODU

CHRANICKA DN 100 PRO ELEKTROPRIPOJKU

ZAKLADOVA PATKA 1600x1600

ZAKLADOVA PATKA 1800x1800

ZAKLADOVA PATKA 1850x1850

ZAKLADOVA PATKA 1550x1550

ZAKLADOVA PATKA 1150x1150

ZAKLADOVA PATKA 1300x1300

POZNAMKY

- PRI PROVADENI ZAKLADOVYCH PRACI JE NUTNO DODRZET TECHNOLOGII PROVADENI
BETONOVYCH KONSTRUKCI, ZVOLIT VHODNY ZPUSOB HUTNENi A DODRZET NAVRHOVANOU
HLOUBKU ZAKLADOVYCH PASU A PATEK

- ZAKLADOVOU SPARU JE NUTNO DOBRE VYCISTIT A PRIPADNE UPRAVIT HUTNENOU

STERKO-PISKOVOU DRTI.

s v

- PRED BETONAZ| ZAKLADOVYCH PASU BUDE ULOZENA POZINKOVANA KOSTRICi PASOVINA

40X5mm PRO ELEKTROINSTALACI A HROMOSVOD DLE PROJETKU ELEKTROINSTALACE.

- PRI PROVADENI ZAKLADU SE NEPREDPOKLADA KONTAKT SE SPODNI VODOU. POKUD K NEMU
DOJDE, JE NUTNA KONZULTACE S PROJEKTANTEM A PROVEDENI PRISLUSNYCH UPRAV V

ZALOZENi OBJEKTU. TAKE POKUD ZDE BUDOU NEVHODNE GEOLOGICKE PODMINKY.

- PODEL ZAKLADU OBVODOVE STENY OBJEKTU BUDE PROVEDENO DRENAZNi POTRUBI
PRUMERU 100mm, OBSYPANO STERKOVOU DRTi FRAKCE 16/32mm A OBALENO GEOTEXTILI|

300g/m2.

- VESKERE NASYPY MUSI BYT DOKONALE ZHUTNENY NAPRIKLAD VIBRACNIMI DESKAMI,

PECHY.

- PRESNE UMISTENi CHRANICEK JE POPSANO V PROJEKTOVE DOKUMENTACI PRIPOJEK.
- NA ZAKLADOVE PASY A PATKY POUZIT BETON C16/20. PODKLADNI BETON PODLAH C20/25
VYZTUZEN KARI SITi @8 100x100mm S PRESAHEM ALESPON 2 OKA A SVAZAN.
- HORNI VYSKOVA UROVEN ZAKLADOVYCH KONSTRUKCI JE JEDNOTNA -0,380m

0,000 = 326,15 m n.m., B.p.v. / SOURADNICOVY SYSTEM S—JTSK

DRUH PRACE DIPLOMOVA PRACE

VYPRACOVAL Bc. Ondrej Fux

VEDOUCI PRACE |Ing. Da%a Sukopové

STAVEBNIK Imos development, uzavfeny investiéni fond, GajdoSova 7, Brno

VYSOKE UCENI
TECHNICKE V BRNE
FAKULTA STAVEBNI

USTAV POZEMNIHO
STAVITELSTVI

MISTO STAVBY Brno, kat. Gzemi Brno—Sever, parc. & 3762/2

NAZEV STABY | POLYFUNKCNI DUM

FORMAT 16 A4
STAVEBNI OBJEKT [SO 01 POLYFUNKCNI DUM DATUM 12/2014
CAST D.1.1 ARCHITEKTONICKO—STAVEBNI RESENI STUPEN PD DPS
OBSAH: MERITKO C. VYKRESU
ZAKLADY 1:50 C2.1.1.02a
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